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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDWLANYCH

S.01.2 Podlogi i posadzki —-Wykladziny PCV
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1.0 Wstep
1.1  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wy"~gania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wlozeniem wyktadzin PCV o ~ wraz z
technologia ukfadania, w Szkole Podstawowej, Gi:nnazjum i Przedszkolu w Gozdzie .

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robot objetych specyfikacja

Wykonanie posadzki z wyktadzin rolowanych, w tym przygotowanie podioza, czyszczenie
i odkurzanie, impregnacja powierzchni.

1.4  Okreslenie podstawowe

- wyktadzina PCV .~ SR,
- masy klejowe

2.0  Materialy

Wyktadzina homogeniczna PCV . - : ; 0 nie gorszych
parametrach:
Specyfikacja techniczna:

- grubos¢ calkowita : 2mm

- waga catkowita : 2800g/m’

- grupa $cieralnoéci wg EN-660-2 : Grupa P

- odporno$¢ na nacisk punktowy wg EN 424 : odporna

- oddzialywanie krzesta na rolkach wg EN 425 : odporna

- klasa ogniotrwatosci wg EN 13501-1: Basl

- wiasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 : RO

- wlasciwosci antystatyczne wg EN 1815 : >2kV

- odporno$¢ barwy na $wiatlo wg EN ISO 105-B02 : >6

- odpornosé¢ chemiczna wg EN 423 : dobra odpornos¢

- odporno$¢ na rozwoj bakterii i grzybow wg DIN EN ISO 846-A/C : odporna nie

pozwala na rozwoj
- kolory : 30 kolorow

3.0 Sprzet

Do ciecia materiatéow posadzkowych uzywa¢ narzedzi dostosowanych do twardosci plyt
materiatu. Sprzet stosowany do robdt budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany
zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacjg techniczno-ruchowa.
Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czgstotliwosci i zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkoéw BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania
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sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiada¢ certyfikat B. Wykonawca jest
zobowiazany sprawdzi¢ waznos¢ odpowiednich dokumentow.

4.0  Transport

Transport powinien odbywa¢ si¢ krytymi $rodkami transportu. Ulozenie 1 zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opaddéw atmosferycznych. Materiat
izolowaé od podioza sktadajac je np. na podestach.

5.0 Wykonanie robdt

Podtoze pod wykladzing powinno by¢ gladkie, o odpowiedniej wytrzymaltosci, roéwne, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.
W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy podkladach cementowych, zaleca si¢
stosowanie mas wygladzajacych (samopoziomujacych) renomowanych producentow
przeznaczonych do stosowania pod wykladziny elastyczne. Zaklada sig wykonanie masy
samopoziomujacej gr. 2-5mm. Wilgotnosé podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz
2.0%. Dobre beda zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktore sg rowne, posiadaja mocna
strukture, sa pozbawione rys oraz pekniec. Podloza te powinny by¢ odpowiednio suche.
Posadzka musi byé szczelna i nie nasiakliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi
regutami powinien odbywaé si¢ w temperaturze otoczenia o wartoéci okoto +18°C jak
rbwniez w warunkach wilgotno$ci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%).
Natomiast temperatura samej podiogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu
wyktadzin PCV ] "~ lub réwnowaznej powinien by¢ stosowany klej
dyspersyjny lub inny zgodny z technologia. Nalezy uzywac kleju zgodnego z zaleceniami
producenta. Arkusze wykladziny nalezy taczy¢ przy pomocy sznura spawalniczego
“Wokot scian pomieszczenia wykonaé listwy cokofowe dopasowane do wyktadziny
wysoko$é wvwinigcia na $ciang 10cm.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznaé sig¢ ze szczegblowa instrukcja
montazu wykladzin - znajdujacej sie na stronie internetowej producenta.

6.0 Kontrola jakosci robot

Za jako$¢ materialow odpowiada producent, ktéry jest zobowiazanych do wystawienia
stosownych deklaracji zgodnosci z aprobata techniczng, oraz przedstawic atesty higieniczne.
Prze przystapieniem do robot wykonaé badanie wilgotnosci podioza. Nalezy zbada¢ twardos¢
posadzki betonowej jak rowniez jej wyréwnanie na diugosci 2,5m mierzonej tata, gdzie
nierowno$ci nie moga przekraczaé 1-2 mm. Kazda partia wyprodukowanego materiatu
gotowego ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jakosci wykonania, gatunku oraz utrzymania
Wymiarow.

7.0 Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest 1m® ukladanej powierzchni. Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ m’
wykonanej i odebranej podiogi.

S.01.2 str. 3/4



8.0 Odbiér robot

Odbiory nalezy przeprowadzaé dla kazde] posadzki W poszczegélnych pomieszczeniach
osobno. W protokole nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreélajac ich rodzaj 1
miejsce. Podstawa odbioru robot sa badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkow prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidlowoéci wykonanych robdt

Po odbiorze sporzadza sie protokot powykonawczy, ktory zawiera szczegOlowy obmiar
robot. W przypadku wystapienia poprawek W protokole nalezy odnotowaé ten fakt

2 okre$leniem terminu ich wykonania.
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